KVT-Fastening GmbH
Update 30.05.2018
Subject to technical alterations.
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Data sheet - FDS 2205.510
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Ausflihrung normale Federkraft
Order description FDS 2205.510

d1 M 10

d2 4,5 mm

I 19 mm

S 2,5mm

Federkraft F1 * 19 [N]

Federkraft F2 * 42 [N]

Werkstoffe Hulse: Nichtrostender Stahl 1.4305
Bolzen: Nichtrostender Stahl 1.4305
Feder: Nichtrostender Stahl
Note Federnde Druckstlicke werden speziell auf Federweg und Federkraft gepruift.

Zur Arretierung sowie als An- und Abdrickstifte.

Temperatureinsatzbereich max.

250 °C

* statistischer Mittelwert
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